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【NHF-22】ホワイトボード用ラミネートフィルム/グロス 

 

■製品仕様 

サイズ ：1,250mm×30m 

紙 管 ：3 インチ 

基 材 ：透明 PET  厚み 50μ 

粘着剤 ：アクリル系透明糊 厚み 25μ 

離型紙 ：透明フィルムセパ 厚み 25μ 

接着力 ：ステンレス板/180 度 Peel  初期値→4.1N/25mm  貼付後 24 時間→10.3N/25mm 

ﾎﾞｰﾙﾀｯｸ：No.6（J DOW 法） 

保持力 ：ステンレス板 ズレなし（mm/3,600 秒） 

耐候性 ：屋内～屋外 1 年（ラミネートフィルム単体での状態） 

    ※弊社試験結果に基づいた測定値であり、保証値ではありません。 

 

■特徴 

・表面特殊コートによりホワイトボードマーカーで簡単に書き消しが可能です。 

・表や画像を入れたベースフィルムにラミネート加工する事により、オリジナルデザインのホワイト 

ボードが簡単に作成出来ます。 

・シルバリング現象を軽減する流動性の高い粘着剤を使用。 

・表面のグラフィックスを傷などから保護し、メンテナンス性を向上します 

 

■推奨インクジェットメディア 

NIJ-PVG/PVM 光沢塩ビ/マット塩ビシルバー糊 

NIJ-YMGTⅡ 水性用マット合成紙グレー糊 

 

■耐侯性について 

推奨インクジェットメディアに本製品でオーバーラミネート加工を施し、日本国内の標準的な環境下で

垂直面にて施工した場合、およそ屋外 1 年の耐候性を有しています。 

（注意事項） 

・耐候性の数値に関しては促進試験の結果によるものであり、保証年数ではありません。 

・施工方法や使用環境により、数値よりも短くなる場合があります。 

・インク自体の耐侯性は、インクの種類ごとに異なりますので、各プリンタメーカーに 

お問い合わせください。 
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■取り扱いの注意点 

・ラミネーター機及び出力時の環境（気温や湿度）により使用条件が異なりますのでサンプル品にてご

確認の上、ご使用ください。 

・ラミネート加工の際の静電気については、アースを取るなどの処置をお願いします。静電気の影響で、

細かいゴミを巻き込むことがあります。 

・溶剤インクジェットプリンタで印刷されたメディアにオーバーラミネート加工を施す場合は、充分な

乾燥時間を設けた後に行ってください。乾燥不良の場合、ラミネートフィルムの粘着剤に悪影響を及

ぼす可能性があります。（推奨 48 時間以上） 

・密着力を高めるため作業環境時の気温が 15℃以上でのラミネート加工を推奨します。 

・オーバーラミ加工時に、圧力が足りないとシルバリング（微小な空気の混入による白化現象）の 

発生や施工後の膨れが発生する場合がありますのでご注意ください。シルバリングを軽減するには、 

ラミネーターの圧力を上げるか、ヒートアシスト機能付きのラミネーターをご使用ください。 

・水性インクジェットプリンタで印刷されたメディアにオーバーラミネート加工を施す場合、表面が充

分に乾いている事を確認した上で行ってください。表面の乾燥が不十分な場合、ラミネートフィルム

の接着力が充分に得られない場合があります。また、施工時には必ずエッジ処理をお願いします。特

に屋外で使用される場合、エッジ処理を怠ると浸水する恐れがあります。 

・ホワイトボード専用マーカーをご使用ください。油性マーカー等を使用すると文字が消えなくなりま

すのでご使用はお控えください。 

・石油やガソリン類のかかる箇所への施工はラミネートフィルムの変色原因となる場合がありますので

施工はお控えください。 

・万一材質に起因する不具合が生じた場合、またはご購入時の製品の不具合に関しましては材料のみ 

お取替えいたします。出力費・施工費などのクレームに関しては負いかねますので予めご了承の上、

ご使用ください。 

 

■保管、その他 

・高温多湿での保管は避け、開封後はできるだけ早めにお使いください。（目安として半年程度） 

 特に高温多湿環境で長時間保管されると、フィルム表面の艶感に悪影響を及ぼすことがあります。 

・フィルムは紙管に巻いた状態で宙吊りにして保管してください。 

・製品につきましては、予告なく変更することがあります。予めご了承ください。 

・本製品説明書に用いている数値は、いずれも保証値ではありません。 

・使用後の廃材は産業廃棄物として処理してください。 

 

 


